《冲压工艺及模具设计》课程实验(设计)考核大纲

垫片冲压复合模具的设计
一、实验目的

通过本实验(设计)教学环节，让学生自己动手设计垫片冲压复合模具，学会应用理论知识分析和解决工程实际问题，尤其培养学生在设计冲裁模具方面达到一定的熟练程度。
二、实验仪器及设备

1.冲裁模具2～3套。

2.游标卡尺、角尺、内六角扳手、平行铁、台虎钳、锤子、铜棒等常用钳工工具。

三、实验项目

垫片冲压复合模具的设计

零件名称：垫片

材    料：45钢（冷轧，退火）

料    厚：1.5mm
批    量：200万件/年

零    件：见图1


[image: image1]
图1 垫片零件图
每位同学根据所给零件设计一副完整的垫圈复合模模具，学习模具设计的基本方法，掌握模具设计的应用知识，能够分析解决工程问题，同时学习模具的绘图表达方法以及设计模具需要查阅那些相关资料。
四、实验的基本要求

学生通过对产品零件的工艺性分析，能综合考虑成形工艺和模具设计等内容，独立编制成形工艺规程、设计模具，正确运用技术标准和资料，完成模具技术人员在模具设计与制造方法所必须具备的基本训练。完成以下内容。

1.垫片冲压工艺分析；

2.垫片冲压工艺方案的确定；

3.垫片冲模结构的确定；

4.垫片冲压工艺计算；

5.垫片复合模主要零件的设计计算；

6.垫片复合模装配图的绘制。

完成《垫片冲压复合模具的设计》设计说明书。

五、实验报告

根据垫片冲压复合模具设计过程写出实验报告。
六、必读和参考书目

必读：《冲压工艺及冲模设计》，翁齐金、徐新成编，机械工业出版社，2004.

参考： 陈剑鹤主编. 冷冲压工艺与模具设计(第2版).    北京：机械工业出版社，2009.

牟  林主编. 冷冲压工艺及模具设计(第2版).    北京：清华大学出版社，2009.

七、考试目标、内容、方法

考核目标：根据实验情况，确定评价结果，即：A（优秀）、B（良好）、C（中）、D（及格）、E（不及格）。

内容：垫片工艺方案确定、垫片冲模结构的确定、垫片复合模的装配图。

方法：老师对设计说明书和设计结果进行评分，最后给出实验成绩
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